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Abstract of DE3929004 

Heat exchanger for condnsn. dryers hollow 
quadrangular plastic heat exchange plate 
which has partitionings running in the hollow 
space in the longitudinal direction. The 
partitionings form flow ducts for guiding a heat 
transfer medium. The inner and/or outer 
surfaces of the heat exchange walls of the 
plate have profilings. 

ADVANTAGE - Heat exchanger is stable and 
has a high deg. of efficiency. 
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@ Warmetauscher 

Aus Kunststoff hergestellte Warnieiauscher in der Form 
von Doppelplatten besitzen relativ schlechle Warmeleitei- 
genschaften. Sie sind daher don, wo nur wemg Einbauraum 
zur Verfiigung sieht, wegen der dann zu geringen Tauschlei- 
stung nicht einsetzbar. 

Es wird vorgeschlagen. die inneren und/oder auBeren Fla- 
chen der Warmeiauschwande mit Profilierungen zu verse- 
hen. Die Turbulenz der stromenden Warmetauschmedien 
kann damit erhoht werden, so dafi der Warmeaustausch 
verbessea wird. 

Verwendung fur Kondensationswaschetrockner. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen Warmetau- 
scher mil mindestens einer hohlen. im wesenilichen qua- 
derformigen Warmetauschplaiic aus Kunstsioff mil im 
Hohlraum in Langsrichiung verlaufenden Zwischcn- 
wanden zur Bildung von Stromungskanalen fiir die Fiih- 
rung eines Warmetauschmediums, insbesondere fiir 
Kondensalionswaschetrockner. 

Warmeiauscher dieser Art sind aus der DE-OS 
31 29 599 bekanni. Dabei warden Warmeiauscher als 
Solarabsorber oder als Warmeabsorber zur Ausnui- 
zung von Energie aus Sonne. Lufi, Boden und Wasser 
eingesetzt. Ein solcher Warmeiauscher bcstcht aus ci- 
ner Siegdoppelplaiie aus ihermoplasiischem Material 
und quer dazu angeordneten Verteilerprofilen, die mil 
der Stegdoppelplatie lose verbunden sind. Wahrend des 
Warmeiauschprozesses wird im Warmeiauscher Unier- 
druck erzeugi, der aus dem losen AnschluB der Veriei- 
lerprofile an die Siegdoppelplaiie eine selbsidichiende 
Verbindung schaffi. Die aus Kunsisioff hergeslellien 
Siegdoppclplaticn habcn rclativ schlechte Warmeleiiei- 
genschaften; die Warmetauschflache muQ daher groQ 
ausgebildet sein. um einen guten Wirkungsgrad der 
Warmeiibertragung zu erreichen. Der Raumbedarf sol- 
cher Warmeiauscher ist somii groO. Fiir Wascheirock- 
ner, in denen die Warmeiauscher nur einen kleinen 
Raum einnehmen sollen. sind diese Warmeiauscher 
nicht geeignei, 

Aus der DE-OS 34 02 956 sind Hohlkammerplalien 
aus Kunsistoff fur den Einsatz bei Warmetauschern be- 
kanni, bei denen die schlechte Warmeleitung des Kunst- 
sioffs durch eine sehr diinne Gestaliung der Wande der 
Hohlkammerplalien ausgeglichen wird. Die dunnen 
Wandungen sind jedoch sehr empfindlich gegen Be- 
schadigungen oder zu hohen Innendruck in den Hohl- 
kammerplalien, Diese Warmeiauscher werden im we- 
senilichen mil fliissigen KLiihlmedien betrieben. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestelll, einen 
Warmeiauscher gemaB dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 fiir Kondensalionswaschetrockner zu schaffen, 
der bei gutem Wirkungsgrad der Warmeubertragung 
siabil ausgebildet sein kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost. daB die inneren 
und/odcr auBcren Flachen der Warmctauschwande der 
Warmeiauschplaite mil Profilierungen versehen sind. 
Warmeiauscher fiir Kondensalionswaschetrockner 
werden vorzugsweise mil Kiihlluft betrieben, durch die 
die warme und feuchte ProzeBluft abgekiihll und ge- 
trocknet wird. Durch die Ausbildung von Profilierungen 
kann zum einei die Stromung von ProzeB- und Kuhllufl 
beeinfluOi werden. zum anderen werden die wirksamen 
Warmeiauschflachen vergroBeri, ohne jedoch die Bau- 
groBe des Warmeiauschers zu verandern. Entsprechend 
gestaltete Profilierungen sorgen fur Turbulenz der siro- 
menden Warmeiauschmedien und sorgen dadurch fiir 
einen verbesserien Warmeaustausch. Zudem ist die 
Warmeiauschplaite durch die Profilierungen zusaizlich 
versteift. 

In Ausgesialtung der Erfindung ist vorgesehen. daB 
Siege zwischen den oberen und unteren Warmeiau- 
schwanden angebracht sind In weiterer Ausgesialtung 
ist zudem vorgesehen, daB die Siege Zwischenwande 
bilden und ihr Querschnitl sich uberdie Hohe des Hohl- 
raumes andert. insbesondere zur Mine der Warme- 
lauschplaiie hin abntmmt. Zudem versieifen die Stege 
die Warmeiauschplaiie. auBerdem kann durch die Form 
der Siege Material eingespart werden. ohne daG der 



Warmesirom im Sieg verringeri wird. 

In weiterer Ausgesialtung der Erfindung ist vorgese- 
hen. daB die Stege sich nur uber einen Teil der Hohe des 
Hohlraums erstrecken. 
5 In weiterer Ausgesialtung sind Profilierungen als 
Auspragungcn an den Flachen ausgebildet. Die Wand- 
siarke der Auspragungcn ist die gleiche wie die einer 
Warmetauschwand. d.h. es entsiehen keine Materialan- 
haufungen. Dennoch werden durch diese Auspragungcn 

10 die Warmctauschwande. insbesondere die Wande der 
Siromungskanale versteift, zudem rufen die Auspragun- 
gcn sowohl Turbulenzen der ProzeBluft als auch der 
Kiihlluft hervor. wodurch die Warmeubertragung ver- 
bessert wird. Eine Auspragung an cincr Warmeiau- 

15 schwand veranderl sowohl die innere als auch die auBe- 
re Flache der Warmeiauschwand. Dabei ergibt sich bei- 
spielsweise an der AuBenflache eine sickenformige Ver- 
tiefung und korrespondierend an der Innenflache eine 
sickenartige Erhohung. Somii kann zum einen die Siro- 

20 mung der ProzeBluft an der AuBenflache und zum ande- 
ren die Slromungder Kuhllufl an der Innenflache beein- 
fluBt werden. Dazu konnen in vorteilhaften Ausgestal- 
tungen die sickenformigen Auspragungen von den Fla- 
chen jedes Kanals quer zur Stromungsrichtung der 

25 Kiihlluft mil Absland hintereinander ausgebildet sein, 
die Auspragungen konnen von der inneren Flache nach 
innen oder von der auBeren Flache nach auBen ragen 
Oder die Auspragungen konnen zick-zack-formig uber 
die Lange der Kanale ausgebildet sein. 

30 In weiterer Ausgesialtung der Erfindung ist an der 
Oberflache der Warmetauschplatte an einer quer zur 
Stromung der ProzeBluft liegenden Kanie eine von der 
Oberflache abragende langs verlaufende Rippe vorge- 
sehen. Die in einem Warmeiauscher angeordneten War- 

35 metauschplatien werden innen von Kiihlluft durch- 
stromt und quer dazu an ihren AuBenflachen von Pro- 
zeBluft umsiromi. Durch die Rippe wird eine zusatzlichc 
Turbulenz der ProzeBluft erreichi, zudem kann die Pro- 
zeBluft durch die Rippe umgelenki werden. Zusatzlich 

40 zur Verwirbelung der ProzeBluft kann eine Schragsiel- 
lung der Warmeiauschplaite mil einer solchen Rippe 
ablaufendes Kondensal der ProzeBluft durch die Rippe 
auffangen und abfiihren. Eine direkte Kondensatabfuh- 
rung an jeder Warnietauschplatie erhohl den Wir- 

45 kungsgrad der Trocknung. da mitgenssenes Kondensat 
zu einer Riickfeuchlung der ProzeBluft fiihren kann. 

Weiiere Vorieile und Merkmale ergeben sich aus den 
Unteranspruchen und der nachfolgenden Beschreibung 
von Ausfuhrungsbeispielen anhand der Zeichnungen. Es 

50 zeigen: 

Fig. 1 eine perspekiivische Ansichi eines Ausfiih- 
rungsbeispiels einer Warmeiauschplaite. bei der die 
Warmeiauschflachen der Kanale mil nach innen ragen- 
den Auspragungen. die quer zur Stromungsrichtung der 
55 Kiihlluft hintereinander angeordnei sind, versehen sind. 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Flache eines Siro- 
mungskanals mil quer angeordneten Auspragungen. 

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine Flache eines Kanals 
mil aliernierend liings und quer angeordneten Auspra- 
60 gungen. 

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine Flache eines Kanals 
mil einer zickzackformigen Auspragung sowie in den 
Zacken ausgebildeten V-formigen Auspragungen, 

Fig. 5 einen Langsschniti durch einen Kanal gemaB 
65 der Fig. t mil nach innen ragenden Stegen, 

Fig. 6 einen Querschnitl durch eine Warmeiausch- 
platte mil einer stromungsgunstig gerundeien Flanke 
sowie Stegen mil unterschiedlichen geometrischen 
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Querschnitten, 

Fig. 7 einen Querschnitt einer Warmeiauschplatie, 
bei der an der Oberflache der Warmeiauschplatie eine 
quer zur Siromung der ProzeBlufi verlaufende Kippe 
vorgesehen isi. 

Fig. 8 den Querschnitl einer Warmetauschplaite ge- 
maB Fig. 7, die zum Auffangen von Kondensat geneigt 
ist und 

Fig. 9 eine perspeklivische Ansichi eines Warmetau- 
schers mil Warmetauschplatien, die im Gehause des 
Warmetauschers gelagert sind. 

Warmeiauscher fur Kondensationswaschetrockner 
warden in der Regel aus Metall, beispielsweise aus Alu- 
minium, hergestelli. Die Verwendung von Kunststoff 
zur Herstellung solcher Warmetauscher ist nichi be- 
kannt. Die aufgeheizte und durch die Waschestucke 
feuchte ProzeGlufi umsiromi die Warmeiauschelemen- 
te quer zur Stromungsrichiung der in den Warme- 
tauschelemenien gefiihrten Kuhlluft. wird abgekuhlt. 
wobei der in der ProzeBluft enthaltene Dampf konden- 
siert. Dadurch verringeri sich der Feuchtegehali der 
ProzeBlufi, die wicder aufgeheizt und den Waschcstiik- 
ken erneut zugefuhrt werden kann. Durch die Verwen- 
dung von Warmetauschplatien aus Kunststoff ergeben 
sich vielfaliige Gestaltungsmoglichkeiten, insbesondere 
im Hinblick auf die Verbesserung warme- und stoff- 
uberiragender Eigenschaften der Warmeaustauschfla- 
Chen. Diese Warmeiauschplaiten konnen in einem kon- 
linuierlichen HersiellungsprozeO aus Kunststoff exiru- 
dieri werden, wodurch die Kosten zur Herstellung von 
Warmetauschern gesenkt werden. 

Fig. 9 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel eines Warmetau- 
schers fiir Kondensationswaschetrockner, bei dem drei 
iibereinander angeordnete Lagen von Warmetausch- 
platien (1) in einem Gehause (19) gehalten sind, wobei in 
einer horizontalen Lage je drei Warmetauschplatien (I) 
mil Abstand hintereinander angeordnei sind. Die Pro- 
zeBluft stromi gemafl der Pfeile (17) in Langsrichtung 
des Gehauses (19) durch den Warmeiauscher, wobei sie 
die Warmetauschplatien (I) umsiromt. Am Ende des 
Gehauses (19) verlaBi die ProzeBlufi den Warmetau- 
scher. Die quer zur Stromung der ProzeBlufi angeord- 
neien Warmeiauschplaiten (1) sind an nichi dargestell- 
ten Fiihrungskanale fiir die Kuhlluft angeschlossen und 
werden gcmaB der Pfeile (18) von dor Kuhlluft durch- 
stromt. An den Warmeiauschflachen der Warmetausch- 
platien (1). die von Kuhlluft durchstromt werden. kiihlt 
sich die ProzeBluft ab und biidei Kondensat, das aufge- 
fangen und abgeleitet wird. 

Fig. 1 zeigt eine aus Kunststoff extrudierie Warme- 
tauschplaite (I), die in Stromungsrichiung des Kiihlme- 
diums hohl ausgebildei ist und in Stromungsrichiung 
verlaufende Siege (2), die obere und uniere Warmeiau- 
schwande (3, 4) verbinden, aufweist. Die Warmetau- 
schwande (3. 4) weisen jeweils auBere Flachen (3a. 4a) 
und innere Flachen (3b, 4b) auf. Die Siege (2) dienen 
zum emen zur Bildung von Kanalen (5) fur die Fiihrung 
der Kuhlluft. zum anderen versieifen sie die Plaiienkon- 
sirukiion. Die Warmeiauschplatie (1) besiizi im weseni- 
lichen eine Quaderform, durch die zwischen den War- 
metauschwanden (3, 4) gezogenen Siege (2) enlstehen 
Kanale (5) mil rechteckigem Querschnitl. Jeder Kanal 
(5) besitzt an jeder Warmelauschwand (3, 4) zwei obere 
(3a bzw. 3b) und zwei uniere Flachen (4a bzw. 4b), an der 
der Warmeubergang zwischen ProzeBluft und Kuhlluft 
siatifmdet. Bei dem Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 1 sind 
obere und uniere Warmetauschwande (3. 4) der Kanale 
(5) mil nach innen ragenden Auspragungen (6) versehen, 



die iiber einen GroBieil der Breite eines Kanals (5) aus- 
gebildei sind und in Langsrichtung der Kanale (5) mil 
Abstand hintereinander angeordnei sind. 

Aus Fig. 5 ist zu erkennen. daB die Auspragungen (6) 
5 in die an sich glaiten Warmetauschwande (3, 4) hinein- 
gcdriickt sind und somit in eiwa die gleiche Wandsiarke 
aufweisen wie der glaite Bereich der Warmetauschwan- 
de (3, 4). Eine solche Strukiurierung der Warmetau- 
schwande (3, 4) vergroBert zum einen die Flachen (3a. 

10 3b, 4a. 4b) fiir einen Warmeaustausch, zum anderen wird 
die Siromung von Kuhlluft und ProzeBluft vorteilhaft 
beeinfluBi und schlieBlich wird die Steifigkeii der An- 
ordnung erhohi. 

Die Ausbildung dieser Auspragungen (6) in den War- 
is metauschplatien (1) ist in einfacher Weise wahrend des 
Extrudiervorgangs zur Herstellung der Warmetausch- 
platien (1) moglich. Es konnen beispielsweise Masken 
mil der Negaiivform der Auspragungen (6) wahrend des 
Extrudierprozesses eingefiigi werden. durch Beauf- 

20 schlagung der Masken mil Unterdruck wird der warme, 
verformbare Kunststoff in die Veriiefungen der Masken 
gesaugt. Es ist auch moglich, die Auspragungen (6) von 
der AuBenseite der Warmeiauschplatie (1) her einzu- 
driicken, indem von auBen angelegte Formen mil ent- 

25 sprechend den Auspragungen (6) angeordnete Offnun- 
gen mil Druck beaufschlagl werden. 

Fig. 2 laBl erkennen, daB die Auspragungen (6) an der 
Flache (3a) der Warmelauschwand (3) eines Kanals (5) 
quer zur Langsrichtung des Kanals (5) ausgebildei sind 

30 und in Langsrichtung des Kanals (5) parallel hinterein- 
ander mil einem Abstand, der in etwa der Lange einer 
Auspragung (6) enispricht. voneinander angeordnei 
sind. Die Auspragungen (6) sind mil weichen Rundun- 
gen versehen. da zum einen scharfe Kanten Stromungs- 

35 abrisse verursachen, und zum anderen diese weichen 
Formen einfacher herzustellen sind. 

In Fig. 3 sind die Auspragungen (6) der Flache (3a) 
der Warmelauschwand (3) eines Kanals (5) zum einen 
als quer zur Langsrichtung des Kanals (5) ausgebildete 

40 Auspragungen (6) wie in Fig. 2 vorgesehen, zwischen je 
zwei solcher Auspragungen (6) sind jedoch drei neben- 
einander angeordnete, In Stromungsrichiung der Kana- 
le (5) ausgebildete Auspragungen (7) eingebettet. Diese 
Anordnungen von Auspragungen (6, 7) konnen jeweiis 

45 auf oberen und unieren Flachen {3a. 3b, 4a, 4b) der 
Warmetauschwande (3, 4) eines Kanals (5) vorgesehen 
sein. Die hier beschriebenen Anordnungen sind nur ein 
Auszug einer Vielzahl von moglichen Profilen, Anzahl 
und Anordnung der Auspragungen bestimmen sich aus 

50 den siromungsiechnischen und ihermischen Randbedin- 
gungen der zu Idsenden Aufgabe. 

Ein weiieres Beispiel fur die Anordnung von Profilie- 
rungen zeigt Fig. 4, in der eine zickzackformige Auspra- 
gung (9) symmeirisch zur Mittellangsachse des Kanals 

55 (5) zur (nnenseite des Kanals (5) hin ausgepragt ist. Zu- 
saizlich zur Zickzackauspragung (9) sind V-formige 
Auspragungen (8) in den jeweiligen Eckbereichen der 
Zickzackauspragung (9) ausgepragt. 

Die Auspragungen (6. 7. 8, 9) der Fig, 2, 3. 4 sind 

60 sickenformig in die Flachen (3a) der Warmeiauschplatie 
(1) eingebettet. 

In Fig. 6 ist eine Warmetauschplaite (1) gezeigt. die 
mil einer siromungstechnisch gunstigen abgerundeten 
Flanke (10) versehen ist. Diese Flanke (10) ist auf der 

65 Seite der Warmetauschplaite (1) angebrachi. die gegen 
die einsiromende ProzeBluft gerichtet ist. Die ProzeB- 
luft kann so stromungsgunsiig um die Warmeiausch- 
platie (1) herumstrbmen. Der Wirkungsgrad des Trock- 
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nungsprozesses wird sowohl durch die VergrdOerung 
der Anstromflachen als auch durch die Opiimierung der 
Siromung der Warmeiauschmedien verbesseri. 

Die Fig. 6 ste!!i weiterhin auch unterschiedliche Kor- 
men von Siegen (II. t2, 13, 14, 15) zur Versieifung der 5 
Warmetauschplatie (1) dar. Dabei konnen sich zur Mitte 
hin verengende bikonkave (14) oder dreieckige (12. 13) 
Querschnilte zum Einsatz kommen. die bei vorgegebe- 
nem Warmestrom einen minimierten Werkstoffauf- 
wand haben. Der Absiand der Stege zueinander mu6 jo 
dabei nicht notwendigerweise uber die gesamte Breite 
der Warmetauschplatie (I) konstant sein. da sich die 
Absiande aus den Warme- und Sioffubergangsverhah- 
nissen auf der AuBenseite bestimmen. Zudem kann vor- 
gesehen sein, daQ Stege nichi durchgehend die obere 15 
Flache der Warmetauschplatie (1) mil der unieren (4b) 
verbinden, sondern daB diese als einander gegeniiberlie- 
gende Stege (II. 15) mil beispielsweise quadraiischem, 
rechteckigem (11) oder trapezformigem (15) Quer- 
schnitt in Langsrichtung der ICanale (5) nur uber einen 20 
Teil des Hohlraunies ausgebildet sind. Dadurch wird 
beispielsweise ein Kanal (5) vcrbrcilcn, gleichzeitig sor- 
gen die Stege (1 1, 15) jedoch noch fur eine ausreichende 
Fuhrung der Kiihllufi. Es konnen sich erhebhche Mate- 
rialeinsparungen ergeben, die das Gewicht einer War- 25 
metauschplatte(l) verringern. 

Fig. 7 zeigt eine Warmetauschplatie (1), bei der bei- 
spielsweise wahrend des Exirudiervorgangs entlang ei- 
ner Kanie (20) an der oberen Flache (3a) der Warme- 
tauschplatie (1) der im wesenilichen quaderformigen 30 
Warmeiauschplaite (1) eine Rippe (16) angeformt wur- 
de. Diese Rippe (16) ist insbesondere bei geneigten War- 
metauschplatten (1) von Vorteil. Ein Warmetauscher 
besteht entsprechend Fig. 9 aus einem Verbund uber- 
einander angeordneter Warmetauschplatten (1), bei de- 35 
nen beispielsweise eine seiche Rippe (16) die ansiro- 
mende ProzeBluft (17) kurz vor dem Austriti umlenken 
kann, um sie beispielsweise an der dariiberliegenden 
Warmeiauschplaite (1) vorbeisiromen zu lassen. Da- 
durch kann zusatzlich zur Flache (3a) einer Warme- 40 
lauschplatte (1) die untere Flache (4a) einer daruberlie- 
genden Warmetauschplatie (1) bei einer Anordnung 
ahnlich Fig. 9 angesiromt werden. Diese zusaizlichen 
Anstromflachen konnen den Wirkungsgrad der Trock- 
nung wcitcr verbessern, Zudem kann diese Rippe (16), 45 
wie es in Fig. 8 dargestelll ist, bei geneigier Warme- 
tauschplatie (1) anfallendes Kondensat sammeln und 
abfiihren. so daB es beispielsweise nicht in den Bereich 
der ProzeBluft der darunterliegenden Warmetausch- 
platten (l)gelangt. 50 
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3. Warmetauscher nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Stege (12, 13, 14) die Zwi- 
schenwande bilden und ihr Querschniti sich iiber 
dje Hohe anderi, insbesondere zur Mitte der War- 
meiauschplaite (1) hin abnimmi. 

4. Warmetauscher nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnei, daB die Siege (11. 15) sich nur uber 
einen Teil der Hohe des Hohlraums erstrecken. 

5, Warmetauscher nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnei. daB die Profilierungen (6) als Aus- 
pragungen (6. 7, 8, 9) an den Flachen (3a, 3b, 4a. 4b) 
ausgebildet sind. 

6, Warmetauscher nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kcnnzcichnci, daB die Auspragungen (6) an den 
Flachen (3a, 3b. 4a, 4b) jedes Kanals (5) quer zur 
Stromungsrichtung der Kuhllufi mit Abstand hin- 
lereinander angeordnel sind. 

7. Warmetauscher nach Anspruch 1, 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Auspragungen (6, 7, 

8, 9) von der inneren Flache (3b. 4b) nach innen 
ragcn. 

8. Warmetauscher nach Anspruch 1, 5 oder 6. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auspragungen (6, 7, 

8. 9) von der auBeren Flache (3a, 4a) nach auflen 
ragen. 

9. Warmetauscher nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Auspragungen (9) zickzackformig uber die Lange 
der Kanale (5) ausgebildet sind. 

10. Warmetauscher nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
iiber die Lange eines ICanals (5) an den Flachen (3a, 
3b, 4a. 4b) des Kanals (5) parallel nebeneinander 
angeordnete langsgerichteie Auspragungen (7) al- 
ternierend mil mindestens einer Auspragung (6) 
ausgebildet sind. 

1 1. Warmetauscher nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 10 mil auBen von ProzeBluft um- 
stromien und innen von Kiihlluft durchsiromien 
Warmetauschplatten, dadurch gekennzeichnet. daB 
an der Oberflache der Warmetauschplatie (1) an 
einer quer zur Siromung der ProzeBluft liegenden 
Kante (20) eine von der Oberflache (3a) abragende 
langsverlaufende Rippe (16) vorgesehen ist. 

12. Warmetauscher nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rippe (16) senkrecht abragt. 
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1. Warmetauscher mit mindestens einer hohlen. im 
wesenilichen quaderformigen Warmeiauschplaite 55 
aus Kunststoff mil im Hohlraum in Langsrichtung 
verlaufenden Zwischenwanden zur Bildung von 
Siromungskanalen zur Fuhrung eines Warme- 
lauschmediums. insbesondere fiir Kondensaiions- 
waschetrockner, dadurch gekennzeichnet, daB die bo 
inneren und/oder auBeren Flachen (3b. 4b, 3a. 4a) 
der Warmetauschwande (3. 4) der Warmeiausch- 
plaite (1) mit Profilierungen (6, 7, 8. 9. 10, 1 1, 12, 13. 
14, 15. 16) versehen sind. 

2. Warmetauscher nach Anspruch 1. dadurch ge- 65 
kennzeichnet. daB die Profilierungen als Stege (11. 
12. 13, 14, 15) zwischen den oberen und uniercn 
Warmetauschwanden (3. 4) ausgebildet sind. 
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